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Die folgenden /Vngaben sind den 

(g) Verfahren zum Verbinden eines Endabschnittes einer nahezu abflearbeiteten Papier-Zufuhrrolle mit dem 

Anfangsabschnitt einer weiteren 2uf uhrroUe sowie Pragewalzenpaar zur Durchfuhrung des Verfahrens 
® Es werden etn Verfahren sowie eine Pragewaize zum 

Verbinden des Endabschnines einer nahezu abgearbeite- 

Ten Papierzufuhrrotte mIt dem Anfangsabschnitt einer 

weiteren Zufuhrrolle bei etner Taschentuch- oder Serviet- 

tenherstellmaschine beschrieben. wobet der Endab- 

schnitt und der Anfangsabschnitt fiir eine begrenzte Lan- 

ge ubereinander angeordnet werden. Die beiden uberein- 

anderliegenden Abschnine werden mitlels einem Prage- 

walzenpaar derart verbunden, dalS uber die Dickc der bei 

den ubereinanderliegenden Abschnitte gesehen, eine 

Vielzahl von Pragepunkten vorgesehen wird, die aus- 

schlieBlich nach innen gerichtct sind. 
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Beschreibung oder Scrvienenherstellmaschine siehl vor, daB der Endab- 

schnitt der naheui abgearbdtcten Papierzufuhrrallc und dcr 

Die vorlicgcndc Krfindung beiriffi ein Verfahren zum Anfangsabschnitt ciner noch nicht in Arbeit genomniencn 
Vcrbimtcn »les l-nchihschniiics eincr nahezu abgearbeiiefen Papiereufajhrrollc fureinebegrcnweLangeuhcreinanderan- 
Pupicr-'/uruhrrollc mil iW'ut Anfangsabschnitt einer weiie- 5 geordnci werdcn. Diese beiden, iibereinandcdiegenden Ab- 
rcn ZufuhrroIlL' mil den Mcrkiiialen dcs Oberbegriffs des schnitic werdcn dann niiuels einerii Priigewalzenpaar derarl 
Paicnianspmchs I nowk cine Priigewalzen mil den Mcrk- . verbundcn, daB Ubcr die Dicke der beidcn ubereinanderlie- 
inalcn cics Ohcrbciiriirs dos Paicnianspruchs 8. genden Abschnitle g(?sehen eine Vielzahl von Pragcpunklen 

TJtii'laschcniUchcr. SVrviciicn, Wischiucherodersonslige vorgcsehcn wird, die ausschliefilich nach innen gerichiei 

llygicncanikLl aus Papier, die auch zusaninicncefa0i als 10 sind. Mit andcrcn Wortcn greifi soniil das erfindungsgcniaBe 

Tissue- An ikcl bu/cichnci werdcn. aul" einer Tascheniuch- Verfahren nichi aufeine iiber die Oberfl ache bzw. Unlerflii- 

h/.w. Scrviciicnhcrsicllniaschine zu produzicren'. wenden che nach auBcn wciier ragende Pragun^j sondem aufeine zur 

nichivrc Papicrlagcn. so insbcsondcrc /.wci bis achi Papier- Miiic der beidcn iibercinandcr angcordncien Abschniiic 

laiien. unier Aushildun«i ties erwiinschten Endprodukics weisende Pragung zuruck. wobei einc dcrartigc, nach innen 

iniicinamlcr vcrbunden. llierbei crfolgl dieses Veri^inden I5 gcrichieie Priigung sclbsl dann noch cin sidicrcs Vcrbindcn 

tier cin/.clnen l-agen dadureh, daK uber gccigneic Prageka- der beidcn Abschninc gewahrlcisici. wenn dicsc beidcn mil- 

lander Mairi/.en-/l*airi/.en>]^agungcn auf die Cibcreinancier einander vcrbundcnen Abschniiie in Produkiionsrichiung 

ungcortlncicn uml gcnieinsaru durch den Kaianricr gcfiihrtcn dcr Hcrsicllung dcr dicsbczuglichcn llssue-Arlikcl die Ma- 

7.agen aulgebraehi werdcn. so dali aufgrund dcr so erzicllen schine. insbesondere auch weiicrc Prage- bzw. Glalikalan- 

Ncgativ-/l\>siiiv-Praguny rliese I.agcn durch cine cnl.spre- 30 der. durchlaufcn. 

chenile Verkmuun^. die niikrosknpisch geschcn uber die Das cdindungsgcinaBc Verfahren weist cine Rcihe von 

Obcrllache und/<-Kier liber die Uniernachc der Tissue- An ikel wciicrcn Vorieilen auf. So isi zunaclisi fcsi/.uhalicn, dad das 

hinausragt, nicchani.sdi vcrbunden sind. Zu.saizlich kann. erfindungsgcniafie Verfahren bcdingi dadurch. daB cs iiu 

falls cruunschi. tlicsc iiicdianisL-hc Vcrbindung noch durch (Jegensaiz zum cingangs geschildericn Stand dcr Tcehnik 

ein Verklcbcii ^xlcr ein Verschmcl/x-n vun iheniioplasiisehen 25 darauf vemchlel. die beidcn Abbchnitte mileinandcr ^ ver- 

Lagenanicilen untersiui/i werdcn. klebcn, nichi zu eincni unerwunschien Versehniuizcn von 

Die einzelncn Lagcn. tiic wahlwcisc in dcr Kegel zwi- Walzen. Schneidorgancn cnler Pragckalandcrn fiihrt. Da bei 

schcn zwei und vier icillagcn unjra<j.scn konnen. werdcn iiii dcm erfindungsgeniaBen Vcrfaliren die die heiden Ab- 

aurgerollicn Zusiand dcr enisprechcndcn Tascheniuch- bzw. schniiic vcrbindcnde Pragung uber die Dicke der iibereinan- 

Servietlenhcrsicllina.schinc zugcfuhn. so daR denientsprc- 30 derliegentlen Abschnittc gcschcn nach innen gcrichiei isi. 

chend ein reJaiiv groBcr Vorrai an Au.sgangsn>ateriaJ vor- kann diese Priigung auch bei dcr hierauf folgenden Negaiiv- 

handen isi. Sobald jcdoch dicscr Vorrai abgearbciict isi, wird /Posiiiv-Priigung (Matrize/Pairize) nichi beschadigi werdcn. 

cs crfimlerltch. dcii liiuJabschniii einer derartig naiiczu ab- so daC? es bei Anwcndung des erfinduugsgcmaBcci Verfali 

gearbciicien Papicr/.ufuhrrollc mit dem Aniangsabschniii nens nicht noiwendig wird, den cigcni lichen, fur den Zusam- 

eincrweiiea'n/.ufuhrrolle7.u vcrbindcn. urn so cin problem- .15 iiienhali dcs leriigen Tissuc.-Ariikels verwcndcicn Prage- 

loses i:in/ichen dcr mileinandcr zu verbindenden Papicrla- odcr Giallkalander. dcr aus niindesiens einer Unierwal/.e 

gen in die cnlsprcchendc l^crsicllinaschinc zu cmioglichcn. und eincr hierauf abgeslininiicn Oberwalze bestehl, enisprc- 

IJishcr wurde versuchi. dieses Vcrbindcn dcs Hndab- chend zu olTncn. was beim Stand der Technik. der aufeine 

schniiies dcr nahc/.u abgcarbciietcn Papierzufuhrrollc mit Negaiiv-Zl'ositiv-Pragung beim Verbinden der Abschniiic 

dcm AnfangsabschniU einer weilcrcn Zufuhrrolle dadurch -40 beruhi, sieis erforderlich ist. ]>ics wiederum hai den Vbncil. 

y.u crrcichcn. daB die beidcn Abschniiic duich Klcben odcr daB die einmal gcwailte Einstellung des Pragekalanders 

niiticls cines KIcbcbandcs niiieinander verbunden wurdcn. durch Anwcndung des erfindungsgeniaBen Verfahren,"; nicht 

Dies hai sich jcdoch als relaliv ungeeignei erwiesen. da Re- geanden wcrden inuB. so daB hicrbei bei jedeni Wechscl der 

sic Oder Abncb des KIcbcrs b/.w. des KIcbcbandcs zu eincm Papier-Zufuhrrolle durch Anwendung dcs crfindungsgema- 

uncnvunschicn Vcrschniutzen der fiir die Herslcllung der 45 Gen Verfahrens cine erhebliche Fehlproduklion vcmiieden 

Tissue- Arlikcl vcrwcndeien Pragcwalzenpaarungen fuhrle wird. Von daher ist es erklarlich, daB das erfindungsgcmaSc 

odcr die wcitcrc Vcrarbeiiung erheblich stonen. Auch eine Verlahren durch Vemieidung dieser Fehlproduklion beson- 

Verbindung dicscr bciden Abschniiic uber eine Negati v-/Po- ders winschafilich und umwelischonend isi und soniil we- 

siiiv-Pragung fiihne nichi zu dcm gcwunschlen Erfolg. da - scnUich die Produkli vital dcr Herslcllung voii Tissuc-Arli- 

ini IVoduk lions! auf dcs bcrzusielienden Tissue-Anikels 50 kcln sleigeri. Weilerhin ist das erfindungsgeinaRe Verfahren 

niindesiens ein weiierer Prage- oder Glaukalander angeord- gegehiiber dem eingangs genannlen Stand dcr Technik, bei 

net ist, der die zuvor crzeugie Negaiiv-ZPositiv- Pragung dem die beiden Abschmiic initeinander verklebi oder iiber 

(Matrizc/Pairi/c) wicdcr chminiert. so daB hier die Uefahr ein cnisprechendes Klebeband riiiteinander verbunden wer- 

bcsiehi, daB niitlcn in dcr Maschine die Vcrbindung dicscr den; besonders vorteilhaft, da bei dem erfindungsgeniaBen 

beidcn Abschniiie zersion wird. S5 Verfahren eine Wiederverwertung der fur den Einzug der 

Dcr vorliegcndcn Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, noch zu bcarbeiienden Papierzufuhrroile verwendeien und 

cin Verfahren zum Verbinden dcs EndabschniLtcs einer na- durch Pragung verbundenen Abschniiic, die nach Hcrsiel- 

hczu abgearbeitcien Papierzufuhrroile mit dem Anfangsab- lung des jcweiligen fertigen Tissue- Artikels abgetrcnni wer- 

schnili eincr wcileren Papicrzufuhnrolle zur Vertligung zu den. nichi durch Rucksiande <ies Klebcrs bzw. des Klcbe- 

siellen, das ein einfaches und slorungsfrcies Vcrbindcn bei 60 bandes erschwen wird. 

eincm Wechscl dcr ZufuhrroUen bei einer Tascheniuch- liezuglich des Liniendruckes. der zur Erzcugung der in- 
bzw. Servielienhcrslcllmaschinc emioglichi. nenliegenden Pragcpunkie bei dcm erfindungsgemiiBen Ver- 
Dicsc Aufgabe wird erfitidungsgemaS durch ein Vferlah- fahren erforderlich ist, isi allgcmein feslzuhalten, daB sich 
rcn mil den Merkmalen des Paienianspruchs 1 gelosi. . dieser Liniendruck danach richici. welches Papier und ins- 
Das erfindungsgcniaBe Verfahren zum Vcrbindcn dcs 65 bcsondcrc auch wicvici Einzcllagcn dieses Papier aufwcist, 
Endabschnities eincr nahezu abgearbeitcien Papierzufuhr- das auf der dicsbczuglichcn Hersicll maschine vcrarbeiiet 
rolle mil dem Anfangsabschnitt einer weiteren, noch nichi in werdcn soil. Auch richtel sich die Auswahl des Liniendruk- 
Arbcii genonimcncn Zufuhrrolle bei einer Tascheniuch- kes bei dem crfindungsgemaBcn Verfahren danach, welche 
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Spunnungcn unci Ki^ftc auf den Verbindun^sbereich des 
Hniiabschnines mil deni Anfangsabschniil einwirkcn, wobei 
iihcrraschcnd fcsigcsiclli werden konnle, daB bei Anwen- 
(Uinj! cinus 1 .inicniirucks /.wischen 10 N/inin und 60 N/inm, 
inshcsondcrc bci Anwcndung eines Liniendruckes zwischen 5 
2(> N/iiiiti und 40 N/niiii. ein slomngsfreies ^fe^bindcn des 
lin(bbschnincs mil deni Anfangsahschnili iiber einen WQiten 
Puxiukiionshcrcich sichcrgcsiclli isi. 

l:inc bt-sontlcrs ruiioncllc und produkiive Arbciiswclse 
wird bei dcm crlindun^!ii!cmiilicn Vcrfahrcn dann crrcichi, lO 
wcnn die Priiui;punkic bci cincr tjcschwindigkcii zwischen 
I iii/niin uml 3') tii/inin cr/,cu^l wcrticn. wobci cs durch Vor- 
sclicn cincs bcsiiiiimicn Pypicrvorraics im Ucrcich tier Vcr- 
binduni! des limlabschniiics mil dcm Anrangsybschnill so- 
^ur bci tlcnt criindunizsgciuaBcn Vcrfahrcn cniioiilichi wird. 15 
d;il.i die ilcrslclluni: der Tissue-Arlikcl sclbsl dann konlinu- 
icrlich vcrliiiHi. wcnn cine nahc/.u abgearbciietc Papicr/u- 
liihrrollc <lurcli cine wciicrc. noch nichi in Arhcii {:cnoiM- 
Tiicnc PapiLT/.uruhrroMc ausuclauschl wird. 

l{in bcsonticrs sichcrcs und cine rcjaiiv hohc Zughcla- 2i> 
slun;: uushahcmtc Vcrbindun^! des l-ndabschniiics mil dciu 
Anran^sub.Hrliniti wird dann bei dcm crrindun^s{!ciiial>cn 
Vcrljhren errcichi. wcnn die beiden Ahschniiic iibcr cine 
l.anuc /.vvischen lO in und M) insbesondcrc iibcr cine 

/.w'isclieii 0.5 III liikI !,{} til UbcrcinarKkTlicj:crul an- 25 
{icordnct und sn unler Ausbildun*: tier innenlicgcndcn Prii- 
ccpunkic iiiiieinandcr vcrhumlen wcrdcn. 

Vi>r/.Uirsweisc wird fur das crlindungsgcmaBc Vcrfahrcn 
heini Verbinduni; der bcidcn Abschniltc cin Pragcwalzcn- 
paar verwcndci. bci dcm jcdc Pragcwal/.c cincn Walzcn- :w 
durchmcsscr /.wischcn KM) mm und 2(K) mm aulwcisi, wo- 
bci licrunigc. rclativ im Durchmcsscr klcinc Pragcwal/.ch ci- 
iicrM:iis iibcrraschciidcrwcisc cine lioite Siand/rii bcsil/^cii 
und underersciiK rcluiiv k(}sicnj:iin:<iig hcrsiellhar sind. 

I '.in bcsonders sicheres und prcisgunstig uus/.ululircndcs -VS 
Verbindcn der bcidcn Abschniiic bci dcm crfindungsgcma- 
LVn Vcrfahrcn wird dadurch crrcichl. daB der Hndahschnin 
*ler nahc/.u ab^earbcitclen /uruhnrollc mil dcm Anfangsab- 
schniii cincr mx'h nich> in licarbcilung gcnoiinncncn KoHe 
derjn miicinander vcrbundcn wird, daB die Viclzah! der «j 
Piaj!cpunkic cine Gcsamtnachc zwi.schen 7% und 25% und 
vor/u^yjucisc urn ctua 13%. Jcwcils bczojien auf die Obcr- 
(liichc der iibcrcin:inricr angcordncien Ab.schninc, ein- 
niiiimi. Hicrbci uird die Obcrfliiche der Abschniiic deran 
definien. tlaLS hierumcr die iibcrlappende Iliichc von End- 45 
und Anfan^sabschnin versiandcn wird* d, h. die Flacrie. in 
der der l:ndahschniJI und der Anlangsabschnill iibercinan- 
<lcr anycordnci vvertlcn. 

Hc/.u^lich <kr An/^hl tier inncnlicgcndcn Priigcpunkic. 
iihcr tlic der lindabsthniu mil dcm Anfangsabschnili durch SO 
iiiech:tni<iche Vcrromuing vcrt>undcn wird. isi hci dcm erfin- 
dungsgcniaBcn Vert'ahrcn fcsizuhalicn, daB dicsc An7iihl der 
Priigepunkic vtjr/.ugswcisc 7.wischcn 50 und 90 variicn und 
insbcs<^ndcrc hci ciwa 70 licgi. wobci sich dicsc Wenc sneis 
auf I cm^ der Obcrllachc iiii Vcrbindungsbcrcich bcziehen. S5 

liin hesonders sichcrcs und fesies Verbindcn dicser bci- 
dcn Abschniiic wird bci dcui crfindungsgeiiiaBcn Vcrfahrcn 
diidurch cr/ich. (bB hicr I^agcpunkie vorgeschen werden. 
die in ihrcrdcsiah viercckig. quadraiisdi odcr rauienforniig 
ausgcroniii sind. 60 

Die vorlicgcndc Hrfindung bcmfii dcsweiicren einc Pra- 
gewalzc /jur Durchfuhrung des Verfahrens, die cs cnnog- 
lichi. &M /.uvor bcschricbcne crhndungsgcmaQc Vcrfahrcn 
bc-sondcrs cinl ach und wirischal'ilich durchzufiihren. 

Dicsc Aufgahc wird crHndungsgcniaB durch cine Pragc- 65 
waly.c mil den Merkinalen des Obcrtjcgrifls des Paienian- 
spruchs 8 gclosi. 

Die crfindungsgcmaBt: Pragcwaize zur Durchruhning des 
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Verfahrens siehi. vor, daB zwei idenlische Walzen das PrSge- 
walzcnpaar ausbildcn. wobci jcdc erfindungsgcmaBe Walze 
auf ihrer Obernachc cine spiral lonnig verlaufende Gravur 
aufweisi, die radial nach auBen iiber die Walzenoberflache 
hinaus vorspringi. Deswciieren sind die Walzen in cinem 
cnlspFcchcnden Walzengesiell deran aufeinander ausgerich- 
Jet, daB der fiir die Verbindung der beiden Abschniiic erfor- 
derliche Pragcspali durch die miieinander ftuchienden radial 
iiuBercn Gravurabschniiie der Walzen ausgcbildci wird. Mil 
andercn Worien bcwirki die criindungsgciiiiiGc Pragcwalzc, 
die als Priigcwalzcnpaar ausgesiahci isi. daB die diesbcziig- 
iichc Priigung der beiden Ahschniiic und dainii das crlin- 
duncsccmaBc Verbindcn dadurch crlblgi. daB die beiden 
Abschniiic ubcrcinandcrlicgcnd durch den Pragcspall zwi- 
schen dcm Priigcwal/.enpaar gcfuhrl wcrdcn, wobci dann die 
radial auBcrcn (Jravurabschniiic die gcwiinschlc. iibcr den 
Qucrschniii der vcrbundcncn Abschniiic gcschen inncnlie- 
gcndc AusgcsiLiliung der Prii^cpunklc bcwirkcn. 

Die crfindungsgcmiiRc Pragewal/.e weisl allc die Voricilc 
auf. die bcrciis vorsichend fiir das crhnduniisccmaBc Vcr- 
fahrcn criiiuicri .sind. fnsbcsondcrc isi hicr/.u noch zusaizlich 
fcsl/.uhahen. dafS die cdindungsycmaBc Pragcwal/c. die als 
Pragc wul/cnpaaf ausgcsiahcl isu dhne aufwcndige Juslie- 
lung und HinsicIIung vcrwcmk:! wcrdcn kann. was bciin 
Sland der Tcchnik, der auf einc Ncgaii v-/I'osiiiv-Prdgung 
/.uriickgrein. nicht der isi. 

lici cincr hesonders voricilhuficn Au.sgcsiii|tung der zu- 
vor bcschriebcncn crfindungsgcniaBcn Pragewalzc bcsilzi 
die Cjravur cincr jcdcn Walzc cincn radial autk:ren und par- 
allel zur Achsc verlaufcndcn Sicgabschnin, Mil andercn 
Won en siclii dicser Sicgabschnin iibcr die Obernachc der 
Walze vor. wobci vor/.ugswcisc dicser Sicgabschnin cine 
axialc Brciic zwisclieii 0.2 mm und 1.4 mm. iiisbcsundcrc 
cine Brciie von 0.5 mm und 0.9 nwii, aufweisi. 

1-in hesonders guies Urgcbnis be/.uglich der I'csiigkcil der 
hci dcm crfmdung.sgcmiiL^cn Vcrfahrcn zu vcrhindcndcn 
lindabschniiic wird dadurch crrcichl. daB die crfindung.sge- 
iniiGe Priigcwalzc zwischen bcnachbaricn .Sicgabschniiicn, 
die inshcsondcrc die sprialfonnig verlaufende (jravur aus- 
bildei. radial nach inncn verlaufende Veriiclungcn aulwcisi, 
die einc axialc Abiiicssung zwi&chen 1,0 mm und 2,5 mm, 
inshcsondcrc zwischen 1.3 mm und 1,5 mm. bcsilzcn. Hicr- 
bci wcrdcn vor/iigswcisc dicsc Vcnicfungen dcrari ausgc- 
siaiiei.daB die Sicgabschniiic cine radialc Hohe. ausgehcnd 
von der Oberflachc der nichi gnivienen Walze. zwischen 
0.2 mm und 0,6 mm aufweiscn. wobci dicsc Angabc nichi s 
andcres besagl. daB demenlsprechend die Vcrtiefungcn cine 
radial nach innen weisende Tide zwischen 0,2 mm und 
0.6 nun bcsiizcn. 

l^ziiglich der Anordnung der spirallomii^cn Gravur auf 
der Oberflachc cfcr crnndiingsgeniaBen Pragewalzc isi fesi- 
zuhalien. daO der Winkcl. unler dcm die spirallonnigc 
Gravur relaiiv zur Achsc der Pragewalzc ausgcrichiei isi, die 
Form und Haufigkeii der innenlicgenden Pragcpunkie mil 
heslinimi. Bcsonders guic Ergcbnisse erzicli man bcziiglich 
der Fcsiigkeii der Verbindung der bcidcfv Abschniiie, wenn 
die spirallbniiigc Gravur bci der erfindungsgemaBen Prage- 
walzc unler cineni \Vinkel a zwischen .?5" und 60* und ins- 
bcsonderc uniereineni Winkcl a von 45". jcweils rclativ zur 
Walzenachsc, ausgerichiei isi. 

Wie bcreiis vorsichend wicderholi ausgcfiihn isi. werden 
das erfindungsgcmaBe Verfahren und die erfindungsgcmaBe 
Pragc wal7£ insbcsondcre bei Taschcniuch- odcr Ser\'iet.tcn- 
hersieUniaschincn verwcndei. Tlierbci soil dieserBegriff 'J^i- 
schcniuch- bzw. Scrviciicnhersicllmaschinc allc solchc Ma- 
-schinen umfasscn, die zur HersicNung von iiiehrlagigen Tis- 
sue-Anikcin eingcselzi werden. 

Vsneilhafie Wetterbildungcn des erfindungsgemaBen 
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Vcrfahrcns sowic dcr crfindungsgemaBeh Priigewalzc sind 
in den Uniciunspruchcn anycgebcn. 

Die crlin;iuni:s^cniiiLV* PrU{;ewal7.c wird nachfolgend an- 
himd cincs Aiisl'iilirunyshci«:picls in Verhindung mil rier Fi- 
i!ur niihcr crliiulLTl. lis /.ciucn: 5 

Kig. I cincn Ausschniii cincr scheinalischen 
sic hi cincs Prapcwalxcnpaarcs: 

I'iji. 2 cine i>raur!nchi aul cine im\ dcin Walzenpaar'ge- 
niUis Ki^. 1 ycprUt!ic Obcrflachc: und 

V'lK' ^ cincn Ausschniii cincr Schnillansichi gcntiiB dcr 10 
IJnic A-li in Kij;. 2. 

In den Kij;. 1 his 3 siml die sclhcn Tcilc mil den selbcn Be- 
/.u^js/eichcn verse hen. 

In Fit;. 1 'Jf '-"'f^ Pra^'cwal/.enpaar, das insacsanu mil 1 be- 
/.ciehnci isl. abjichiltiei. wobci das Pni^ewal/.cnpaar cine 13 
unlerc \Vjl/.e 2 sowie cine ohcre I'riigewal/jc 3 aufwcisl. 
Ilicrbei sind die bcidcn Prat:eu-al/.en 2 und 3 ktcntisch aus- 
•rcsialici und wciscn aurihrcr Ohcrlliichc 4 jcwcils cine spi- 
ryllVmiiiui: (irux ur 5 aul. u-obci tlic spiral fortiii^e Gravur 5 
radial iibcr die Oherllaehe 4 der Wal/.cn 2 und 3 hinausrdti. 2o 
Die spiraltoniiiizc tjravur isl hci dciii j»c/.eiplcn Aiisfiih- 
runysbcispicl unier cineiii Winkel a von 45", rclaiiv /.ur 
Aehsc der Wyl/i: 2 b/.w. 3 angcordncl. 

Wie unschwH-'r /.u erkennen isi. weisi die CJravur cincr Jc- 
deii Wal/.e eineii parallel /.ur Aclise verlaulenden Siej:ab- 25 
scbnill 6 aul", wobci <ler Sicgahschniu 6 bci dcr ge/A'igicn 
AusriihrunjistVjrm cine axiale lirciie von 1 ruin bcsiizi. Zwi- 
sehen benaebbarien SiCiiabschnillcn 6 bcfinden sich icweiis 
Verticiuniicri 7; wobci die Vcn iefunj^cn 7 cine Btviic von 
1 mm und cine 'ndc von 0.4 mm aufweiscn. M) 

Durch cine nichl jic/.eigic Druckaul^bringung wcrden die 
beiden Praj:ewal/.en 2 und 3 aufeinandcr zu bcwcgi, dcrart. 
dati ilie /.u verbiiulendeii Abscliiiiiic dureli cineii Prajiespali 
^eluhri und dtjn hci eincm vorgcgcbenen Linicndruck mil- 
einander verpriiiii wenlen. wobci wiihrend dieses Pragcvor- '.^^ 
yanys nur die Slepabschniiie f\ mil cincni Linicndruck /.wi- 
schen 1 U N/iimi und 60 N/nnii gegeneinandcr gcdrucki wcr- 
den. Ilicrdurch wcrden die in Fij». 3 abgebildcien Prage- 
punkic X ausgehildcl. 

Durch das /.uvor bcschricbcnc Pragcn bildei sich iin Pra- 40 
gebereich cine solche OlxTrflache aus, wie sic anhand dcf- 
Fij»* 2 gf/.cigi isl. Ilicrbei wcisi die Obcrfl ache cine Vicl/ahl 
von Priigepunkfcn 8 auf. wobci nichi gepragtc Bcrciche 9 
y.wi.schcn dcr Vielzahl dcr Pragcpunkie 8 angeordnci sind. 

Wie am bcsicn aus dcr Fij^. 3 zu crkenncn isi. sind die.se 45 
Priigcpunkic 8 rclaiiv /.ur Obcrflache 9 dcs nndabschnilics 
10 cincr nahc/u abgcarbciictcn Papierzufuhrrolle und relaliv 
zur Umernachc 12 cincs Anfangsabschniues 11 cincr noch 
zu bcarbeiicndcn Papier/.uruhrroUe radial innenlicgcnd jh- 
gcordnei, vkobci durch die mechanische Vcrlbnnung dcr Pa- 50 
picrlagcn in den Pnigcpiinkicn X dcr Hndabschniit 10 mil 
dcni Anfangsahschnin 11 fcsi verhunden wird. Hicrdurch 
wird cs crinoglichi. daB bci eincni Wechscl dcr Papicrzufuhr 
die ncuc. noch z.u bcarbeiicnde Papierzufuhrrolle in einfa- 
chcr und schnellcr Weise bcispielswcise in eine laschcn- 55 
luch- Oder ScrviciienhcnLclliiiaschine eingezogen warden 
kann, Bedingt durch die innenliegcnde Anordnung der Pra- 
gepunkic 8 kann dann dieser Verbindungsbercich auch uber 
wciicrc, in <lcr Maschinc vorgcsehene und in Arbeilsslellung 
bcfindliche Priige- und/oder Cilalikalander gcfUhrl wciden, 60 
ohnc dafl dadurch cine Auftosung der Verbindung und daniit 
cin KciBcn dcr Papicrbahn zu belurchien isi. 

Patent ansprtichc 

65 

1. Verfahrcn zuni Verbinden des Endabschniiies einer 
nahezu abgearbeitcien Papierzufuhrrolle niit deni An- 
fangsabschniit einer weileren Zufuhrrolle bci einer Ta- 



scheniuch- oder Scrviellenhersiellniaschinc, dadunrh 
gckennzeichnet, daB der Endabschniii und dcr An- 
fangsabschmtl fur eine begrcnzie Lange iibereinandcr 
angenrdnei werden und daB die beiden iihercinander- 
liegendcn Abschnitie miltels eincm Pragewalzcnpaar 
derari verbunden werden. daB iiber die Dicke der bei- 
den ubereinanderliegenden Abschnitie gesehen cine 
Vielzahl von Pragepunkten vorgesehen wird, die aus- 
schlieBlich nach inncn gerichiet sind. 

2. Vcrlahren nach Anspruch 1, dadurch gckennz.eich- 
nci. daB zur Erzeugung der innenliegcnden Pragc- 
punkie cin Linicndruck zwischcn lON/mui und 
6()N/iiim. insbcsondere cin Linicndruck zwischen 
20 Nytimi und 40 N/mm. venvcndci wird. 

3. Vcrlahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekcnn- 
zeiehnel. daft die Pragcpunkie bci einer (jcschwindig- 
keii zwischen I ni/min und 30 m/min cr/.eugi wcrden. 

4. Vcrfalircn nach eincni der vorangchenden Ansprii- 
che, dadurch gekenn/eichnei. dati der l:n<lahsehniti mil 
deni Antangsabschniti iihcr eine Liinge /wiNchcn li.2 m 
und 30 nu insbcsondere uber cine Lange /.wischcn 
O.S ni und 1 m, ubercinanderltegcnd angeordnct und 
verbunden wcrden. 

5. Vcrlahren nach cincin der vorangchenden Ansprii- 
die. dadurch gekeiiii/eichnei, daB zum Verbinden dcr 
beiden Abschniiie ein Pragewalzcnpaar mil jcwcils ei- 
neni Walxendurchnicsscr zwischen l(X) mm und 
2(K) nmi vcrwcndci wird. 

6. Verfahrcn nach cincni der vorangchenden Ansprii- 
che. dadurch gekennzcichncu dali dcr Hndabschniii mil 
deni Anfangsahschnin dcrari niiicinander verbunden 
wird. daB die Viclzahl dcr l*ragepunkic der I-!ache zwi- 
schen 7% und 25%, be/.tjgen aul" die Oberfladie dcr 
Abschninc. cinnimmi. 

7. Verfahrcn nach einein der vorangchenden Ansprii- 
che, dadurch gckcnn/cichnei. daG dcr Hndabschnill mil 
dcni Anfangsahschnin dcrari miicinandcr verbunden 
wird. daB die Anzahl dcr Priigcpunkic zwischen 50 und 
90, bezogen auf 1 cm" dcr Obernachc, variieri. 

8. Pnigcwaize zur Durchfuhrung des Vcrfahrcns nach 
einem dcr vorangchenden Anspruelic, dadurch gckcnn> 
zcichnei. daB zwei ideniischc Walzcn (2. 3) das Prage- 
walzcnpaar ausbilden, wobci jcdc Walzc (2: 3) auf ih- 
rer Oberflache (4) eine spiralfonnig vcrlaufendc, iibcr 
die Walzenoberflachc vorspringcnde Gravur (5, 6) auf- 
wcisl. und daB die Walzcn (2: 3) derari aufeinander 
ausgerichiei sind, daB der fur die Verbindung dcr bci- 
dcn Abschninc (10, 11) crforderlichc Pragespali durch 
die miieinander fluchtendcn radial auBercn Gravurab- 
schniitc (6) dcr Walzcn (2: 3) ausgebildei wird. 

9. Pnigewalze nach Anspnich 8, dadurch gekcnn- 
zeichnci. daB die Gravur (S. 6) einer Jedcn Walze (2; 3) 
einen radial auBeren und parallel zur Achsc verlau fen- 
den Siegabschnill (6) besitzi. 

10. lYagc walze nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnei, daB der Sicgabschnin (6) cine Breiic 
zwischen 0,2 mm und 1 ,4 mm. vorzugsweisc cine 
Breite von 0,5 mm bis 0.9 mm, aufweist. 

11. PrSgewalze nach einem der .Anspruche 8 bis If), 
dadurch gekennzeichnel. daB die zwischen benachbar- 
len Siegabschniucn (6) vcrsehcne Veniefung (7) eine 
axiale Abmes.sung zwischen l.O ram und 2,5 mm, ins- 
besondcre zwischen 1,2 mm und 1,5 mm, aufweisi. 

12. Pragewal/^ nach eincm der AnsprOche 8 bis IK 
dadurch gckennzeichnet. daB die radialc Hdhc dcr 
Siegabschniiie (6) zwischen 0,2 mm und 0,6 mm vari- 
ieit. 

13. Pragewaize nach einem der Anspriicbe 8 bis 12, 
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dadurch gekennzeichnei, daB die spiral for migc Gravur 
(5. 6) unier cinein Winkel a zwischen 35" und 60^ re* 
laiiv iur Wal/x-nachse. ausgcrichiei isl. 



Hierzu 3 Scilc(n) Zeichnungcn 
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